Richtlinie zur Beurteilung der visuellen Qualitat
von vorgespanntem Glas (ESG) — einscheibig —
DIN - .prEN 12150" (Europiische Morm)

Einfuhrung

Diese Richtlinie gilt filr thermisch worgespanntes planes Einscheiban-
Sicherbwitsglas (ESG) fur die Anwendueng i Bawwesan.

Thermisch vorgespanntes Einscheiben-Sicherheitsglas im Sinne dieser
Richtlinie ist ein Glas. das beim Herstellungsprozess erhitzt und
anschliefand mit Luft abgekiahlt wird.

Dies bawirkt, dass ESG gegen Schisg. Verwindung und Temperatunsechsael
waitgehend widerstandsfahig ist. Im Zerstorungsfall entsteht die typische
Bruchstruktur mit wielen Kleimen Bruchsticken.

1. Geltungshereich

Mit dieser Richtlinie erfolgt die Beurteilung der visusllen Qualitst von
Einscheiben-Sicherheitsglas aus Flostglas und Gussglas, jeweils klar
und in der Masse eingefarbt sowie beschichtet oder emailliert, als
Fonstruktionsglas und Einfachverglasweng fior das Bavwesan.

Bei YVerwendung von ESG in Isolierglaseinheiten kommt die "Richilinie
zur Beurteilung der viswellen Qualitgt von Isolierglas aus Spiegelglass”
zur Anwendung.

Die Beurteilung erfolgt nach den folgend beschriebenan Profungsgrund-
satren mit Hilfe der nachfolgenden Tabellen und Angabemn.

Bewertet wird die im singebauten Fustand werbleibende lichte Glasfliche.

2. Prufung

In der Regel ist bei der Prdfung die Durchsicht durch die Scheibe wnd

nicht die Aufsicht auf die Scheibe maggeband. Db bai der Prdfung

wahrgenommenen Abweichungen wenden entsprechend den Tabellen suf

ihre Zulascighkeit gepnift.

= die Fehlergrifa = 0.5 mm bei Floatglas, kar und in derMasse
eingafarbt sowie beschichtet oder amailliert.

= die FehlergroBe = 1,0 mm bei Gussglas, jeweils klar und in der Masse
eingafarbt sowie beschichtet oder emailliert,

wird in der Regel nicht bertcksichtigt.

* Die dwrch den industriellean Herstellungsprozess von Floatglas nicht
immer vermeidbaren Beeintrachtigungen, wie z. B. Storfelder im Form
woin Einschlissean, dirfen mit ihrem "Hof™ in der Regel nicht grofer als
3 mm sein.

Die Prufung erfolgt in Anlehnung an die nachfolgenden Mormen:

= OIN 1249 [prEM 1 2150), insbesondara

= DOIN 1249, Teil 12 "Flachglas im Bauwesan; Einscheiben-Sicherheitsglas”™
= CENSTC 129,/WG 2 (E)

Die Prifung wird derart vorgenommen, dass sich die Augen des Prifars

* bai klarem und in der Masse eingefarbtem sowie beschichtetam oder
emailliertem Foatglas in 1 m Entfernung,

* bai Gussglas, jeweils klar und in der Masse eingefarbt sowie baschichtet
oder emailliert, in @iner Entfernung von 1.5 m

in der Hohe der Scheibenmitte befindan.

Diie Beurteilung der Durchsicht sollte sus einem Betrachtungswinke|
erfolgen. der der dblichen Rasumnuizung entspricht. In der Regel wird
senkrechte Betrachungsweise zu unterstellan sein.

Gaprift wird bei diffusem Tageslicht (z. B. bedaeckizr Himmel) chne
direktes Gegaenlicht [z. B. Sonneneinstrahlung). Die Beanstandungen
doarfen nicht besonders markier t sein.
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Tabelle 1: Fulassigkeit pro Einheit -
Floatglas, klar und in der Masse eingefarbt sowie beschichtet oder emailliert

Haarkratzer Blase Einschitsse

flache leichte
Zone* I ] . Randbeschadigung**  Ausmuschelung**
— micht spirbar — geschloszen — kristalline - Eesamte Kante — gesamie Kanta
o Tulassig zuldssig ulassig zulassig zulassig
uldssi, ke aissige Groe nicht zulBssig richt zulgssiy
o dl'::um zulassiger Haf %0,5 mm wenn F=R, wenn F=R,
g8 <3 mm dann zulassig dann zulassig
zulgssig, aber nicht in
gehaufter Formn bis add. nicht zulassig nicht mul&ssig - -

ges. Lange v. 150 mm

F = Falzzone gilt nur fir Verglasungen mit umlaufender Rahmenkonstruktion.

Fir Konstruktionen und Toranlagen mit freistehenden Kanten geiten nur die Bewertungen nach Zone R und H
{freistehende Hanten sollten mumindest geschliffen ausgefihrt sein).

** Micht tiefer als 15 % der Scheibendicke in das Glasvolumen.

Bedingt durch den thermischen Vorspannprozess ist eine chemische und mechanische Veréndenung der Oberflachen-
beschaffenheit - wie Pinktchenbildung und Rollenabdnicke - in der jeweiligen Glasart nicht vermeidbar.

-

3. Tabelle 1 und 2 - Zulassigkeiten

In Tabelle 1 werden die Abweichungsmaglichkeiten mit ikrer Profung auf
Zulassigheit angefuhrt.

Geltungsbersich: ausschlieflich Floatglas, klar und in der Masse ein-
gefarbt sowie beschichtet cdar emailliert.

+ Haarkratzer (mit dem Fingernagel nicht splrbare Oberflachenbe-
schadigung)

+ geschlosseane Blase
+ kriztalline Einschlizze junaufgeschmolzens Gemengeteilchen)
+ gufienliegend flache Randbeschadigung bei gesaumter Kante

* |gichte Ausmuschelung bei gesaumter Kante, die die Festigheit des
Glases nicht beeintrachtigt.
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Gussglas, klar und in der Masse eingefarbt sowie beschichtet oder emailliert

Haarkratzer Ziehbiasa
Einheit

— nicht sparoar — geschlossan

L =20 mim
B= 1mm
uassig 1 Stock
L =10 mm
B 1mm

ZUIASSig aut Ga-
samtflache jedoch
micht in gan. Form

pro m’ Tulassig auf

Glas- Gesamiflache

Tlache

Kugeipiase Einschiosse flache Rand- leichta
beschadigung* = Ausmuschelung*
— geschlossan — kristalling — Eesamite Kante  — gesamta Kante
* 3mm = 3 mm
bis 5 mm bis 5 mm
1 Stiock TUIASSIE UIAssIg
< 3 mm
ulassig auf ulassig aut
Gesaminache Gesamtnache
jedoch nicht in jedoch nicht in
ganaurer Form Eanaurter Form

* Nicht tiefer als 15 % der Scheibendicke in das Glasvolumen

Da Gussglas einem individuellen industrialien Herstellungsprozess unterfiegt, sind kugel- oder linienfomige Einschilsse und
Blaschenbildung Ausdruck der charakteristischen GOtebeschaffenhait.
Strukturabweichungen infolge Walzenwechsels und Musterversatz sind nicht immer auszuschlieen und damit nicht reklamationstanig.
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In Tabelle 2 werden die Abweichungsmaglichkerten mit ithrer Prifung auf
Zulassigkelt angefihrt.
Geltungsbereich: ausschlieflich Gussglas, jeweils klar und in der
Masse eingefarbt sowie beschichtet oder emailliert.
* Haarkratzer (mit dem Fingernagel nicht sporbare Oberflachenbe-
schadigung)
* geschlossene Ziehblase
geschlossene Kugelblase
+ kristalline Einschlisse (unaufgeschmolzene Gemengeteilchen)
* guienliegend flache Randbeschadigung bei gesdumter Kante

+ leichte Ausmuschelung bei gesdumter Kante, die die Festighkeit des
Glases nicht beeintrachtigt.

4. Toleranzen - Geradheit

Die Abweichung von der Geradheit ist abhangig von der Dicke, den Ab-
messungen und dem Seitenverhaltnis. Sie macht sich bemerkbar in
Form von Verwerfungen. Diese werden in zwei Kategorien eingeteilt.

+ Generelle Verwerfung
» Ortliche Verwer fung

Generelle Verwerfung:

Die Glasscheibe ist bei Raumtemperatur vertikal auf ihrer langen Seite
auf zwei Kldtze aufgestellt, die in einem viertel der Kantenlange von der
Ecke entfernt positioniert sind.

Die Verwerfung wird mit einem Haarlineal oder einem gespannten Draht
als maximaler Abstand zur konkaven Oberflache der Glasscheibe
gemessen (s.Figur 1). Die Verwer fung wird entlang der Glaskanten und
der Diagonalen gemessen.

In allen Fallen wird die generelle Verwer fung als Verhaltnis der Vierwer-
fung h, zur Kantenldnge B oder H ausgedrickt.

Ortliche Verwerfung:

Die &rtliche Verwer fung t, wird dber eine Messstrecke von 300 mm mit
Hilfe eines Haarlineals oder eines gespannten Drahtes gemessen

(5. Figur 1). Sie wird ausgedrickt als Verhaltnis der Verwerfung h,
bezogen auf 300 mm Lange;

Bei Gussglas wird die driliche Verwerfung mit Hilfe eines Haarlineals auf
der Strukturseite gemessen, indem man dieses auf die hochsten Punkte
der Struktur auflegt und zum hichsten Punkt der Struktur misst (s, Figur 1).
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Begrenzung der generellen und drtlichen Verwerfung

Maximale Werte
Herstellungsverfahren Glasart .
generelle Verwerfu ortliche Verwerfung
mm / mm e ‘mm / 300 mm Lange
Horizontal Foatglas nach EN 572-2 0,003 05
' andere Glasarten 0.004 05
Vertikal ‘dlle Glasarten ' 0,005 1.0

5. Physikalisch bedingte Merkmale

5.1 Optische Besonderheiten

Da das Glas wahrend des Vorspannprozesses im ESG-Ofen auf
Rollen liegt, konnen gelegentlich leichte Oberflachenveranderungen
auftreten. Diese Welligkeit (in Fachkreisen roller waves genannt) ist
physikalisch bedingt nicht immer vermeidbar und fihrt im Einzelfall
zu einer geringfugigen Beeintrachtigung des Reflexionsbildes.
Bedingt durch diesen thermischen Vorspannprozess kann auch eine
chemische und mechanische Veranderung der Oberflachenbeschaf-
fenheit wie Punktchenbildung und Rollenabdricke auftreten.

5.2 Anisotropien

Es handelt sich hierbei um Irisationserscheinungen, die an ther-
misch vorgespannten Scheiben (ESG) auftreten. ESG-Einscheiben-
Sicherheitsglas wird durch einen speziellen thermischen Prozess
vorgespannt. Dieser Herstellungsprozess erzeugt Spannungszonen
im Glas, die unter polarisiertem Licht zu Doppelbrechungen fuhren.
Bei Betrachtung des Einscheiben-Sicherheitsglases unter bestimm-
ten Lichtverhaltnissen konnen Polarisationsfelder sichtbar werden,
die sich als Muster bemerkbar machen. Dieser Effekt ist fir ESG
charakteristisch und physikalisch bedingt. Das naturliche Tageslicht
enthalt je nach Wetter oder Tageszeit einen mehr oder weniger
hohen Anteil polarisierten Lichtes.

5.3 Benetzbarkeit der Glasoberflache durch Feuchte

Die Benetzbarkeit der Glasoberflache kann durch Abdriicke von Rollen,
Fingemn, Etiketten, Papiermaserungen, Vakuumsaugern, Glattmittein
oder Gleitmitteln unterschiedlich sein. Bei feuchten Glasoberflachen
infolge Beschlagbildung, Regen oder Reinigungswasser kann die unter-
schiedliche Benetzbarkeit sichtbar werden. Derartige Erscheinungen
sind charakteristische Merkmale und nicht reklamationsfahig.

5.4 Struktur- und Farbabweichungen

Bei Strukturglasem kann eine Symmetrie bei Verwendung mehrerer
Scheiben nebeneinander in einer Flache grundsatzlich nicht gewahr-
leistet werden. Der Strukturveriauf sollte in der Bestellung angegeben
werden. Wenn diese Angabe fehit, erfolgt die Fertigung des Struktur-
veriaufs parallel zur Hohenkante. Aus fertigungstechnischen Grinden
sind bei Struktur- und Farbglasern Designverschiebungen bzw. gering-
flgige Farbunterschiede maoglich. Farbabweichungen bei Beschiagen
konnen auftreten, da sowohi die Eloxierung als auch die Farbbeschich-
tung produktionsbedingte Abweichungen zulasst.

6. Kennzeichnung

Jede ESG-Scheibe ist dauerhaft mindestens mit der Kennzeichnung
"DIN 1249 (prEN 12150) - ESG" zu versehen.

e Abbiury Die Kennzeichnung muss ("im eingebautem Zustand") lesbar sein.
:’usfrf'rﬁ’ Irgendwelche Anspriche konnen aus dieser Richtlinie nicht abgeleitet

der Crigndgrote werden.






